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HELMMB30G 15i4me20c Taunasi Matop e Makies

18 Adet Pens

ER20 ®3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13
ER25 ®14-15-16-17-18-19-20
Matkaba uygun pens segimi
yapilir ve matkap pense baglanir.

WEB DIAMETER
v

Cap Ayar Skalasi
Matkap pense baglandik-
tan sonra matkap capi ile

skala ayni hizaya getirilir.

Radyal Nokta (Tahliye) inceltme
Matkap ucu dik konumda yuvaya
yerlestirildikten sonra dnce bir
ylizl sag ve sol yonlu hareketlerle
bilendikten sonra tutucu 180° sag
yonde cevrilerek bu defa diger
ylzi bilenir ve operasyon tamam-
lanir.

Agiz Bileme
Alani

Matkap yuvaya
yerlestirildikten
sonra sag ve
sola cevirme
hareketleriyle
agiz bilenir.

Uc Acisi Skalasi

Matkap ucunun ug agisini
90-118-130-135-140° olarak bu
alandan ayarlayabilirsiniz.
Standart Agi: 130°

Sert malzemeler i¢in daha sivri

(135-140°), yumusak malzemeler icin
(920-118°)
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STANDARD ACCESSORIES / STANDART iCERIK @ 1-Pens Tutucuya takilir. L
Takima uygun captaki Pens sekilde gorildtugu
Model HEI.MMB30G gibi Tutucuya takilr.
od 2- Matkap T bagl
. . - Matkap Tutucuya baglanir.
Machine Size 35x20x20 em Hss veya Karblr Matkap ucu 2 parca olan
Makine Boyutlari tutucunun ortasina gelecek sekilde ayarlanir ve
Collet Numbers 18 pcs Collets tutucu vidal alanlarindan sabitlenerek matkap
Pens Sayisi 18 Adet Pens tutucuya baglanmis olur.
@3,4,5,6,7,8,9,1 011 1,1 2,1 3 3_ gap ayar skalasl
@14,15,16,17,18,19,20 Cap ayar skalasindan matkap gapina uygun
Power Supply 220V / 120W Slci ayarlanir.
Gii¢ Kaynag 4- Matkap Cap ayari
RPM of Motor 4800 RPM Cap ayar skalasinin altinda bulunan alana
Motor Devri tutucu yerlestirilir ve hafifce saga ve ileri dogru
Drill Diameter 23.20mm itilerek cap ayari tamamlanir.
Bileme Cap Aralig: 5- Makine caligtinilir.
Weight 11 KG Matkap Uc acisi ayari icin Matkap ucu agiz
- bileme alanina yerlestirilir ve 90°, 118°, 130°,
Agirhik o o .
o _— 135° ve 140° acilarindan istenen agi ayarlanir.
Grinding Wheel 1 pe. Grinding Wheel Matkap Bileme Makinesi 1 konumuna
for Solid Carbide Tool getirilerek calistirilir. Agiz (Lip Relief width)
Bileme Tasi 1 adet Karbiir bilemek icin agisini b|'|em‘ek igin ma}kap takili tutucunun bfr
. yUzu hafifce ileri ve saga sola gevrilerek bilenir.
bileme tasi

Bu iki agizli matkap ucunun bir agzini
Product Portable Twist Drill bileyecektir. Sonra tutucunun diger yuzi
cevrilerek yine hafifce ileri, saga ve sola
hareketlerle cevrilerek matkap ucunun diger
ylzu de bilenmis olur.

Re-sharpening Machine
Aciklama Tasinabilir Matkap

Bileme Makinesi
6- Sirt (Radial Point Thinning) acisi bileme
islemi

OPTIONAL ACCE. / OPSIYONEL AKSE. Matkap ucunun sirt bélgesinin bilenmesi icin

Other Collets @3.5-19.5 Ust tarafta bulunan bileme alanina tutucu
yerlestirilir ve yine tutucunun bir yizi hafifce
ileri, saga ve sola cevrilerek sirt acisi bilenir
Grinding Wheel Grinding Wheel for HSS daha sonra matkabin diger yiizii icin de ayni

Bileme Tasi HSS icin Bileme Tasl islem tekrarlanir.

Diger Pensler




