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MAKINA KILAVUZU DIN 371 HSSE N-371B N-371C
UNI UNI

z/z7 g FIYAT KODU FiYAT KODU
M3 05 | 56 9 5 35 | 2,7 3 2,5 05858 05868
M35 | 06 | 56 1 6 4 3 3 2,9 05859 05869
M4 07 | 63 12 7 45 | 3.4 3 3,3 05860 05870
M45 | 0,75 | 70 13 8 6 4,9 3 3,7 05861 05871
M5 08 | 70 13 8 6 4,9 3 42 05862 05872
M6 1 80 15 10 6 4,9 3 5 05863 05873
M7 1 80 15 10 7 55 3 6 05864 05874
M8 1,25 | 90 18 13 8 6,2 3 6,8 05865 05875
M9 1,25 | 90 18 13 9 7 3 7,8 05866 05876
M10 | 1,5 | 100 | 20 15 10 8 3 8,5 05867 05877

TEKNIK OZELLIKLERi:

ANA KULLANIM

* Yapisal celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)

 Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve nitrirlenmis
celikler (Max.1100N/mm?2)

e Isilislem gormiis celikler
(Max.1100N/mm’)

e Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%

e Alasimli bakir, uzun talas

Genel kullanim igin

HSSE

Vanadyumlu siiper ARA KULLANIM

by

o Kolay islenir ¢elikler
(Max.800N/mm?)

e Takim celikleri
(Max.1100N/mm?2)

e Paslanmaz gelikler ve
sicak is celikleri
(450-800N/mm?2)

e Gri dokme demir

¢ Sfero dokme ve
siyah temper dokme demir

e Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%

KULLANIM ALANI

TiN Titanyum nitrir

ANA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir
(Max.500N/mm?2)
¢ Yalin celikler ve
1sil islem gormiis
celikler (Max.800N/mm?)
e Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari max.10%
¢ Cinko ve ¢inko alasimlari

ARA KULLANIM

¢ Yalin dokme demir
(Max.800N/mm?2)

e Aluminyum alasimlari,
silisyum miktari min.10%
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