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MAKINA KILAVUZU DIN 376C HSSE
35 DERECE HELIS N- 376CPS N- 376CPS N- 376C N- 376C
TiN 0X HL HL IKZ
MATKAP CAPI
ol  FiYAT KODU FIYAT KODU FIYAT KODU FIYAT KODU
M3 | 05| 56 5 (22| - 3 2,5 05524 05546 05568 05590
M3,5| 0,6 | 56 6 |1 25|21 | 3 2,9 05525 05547 05569 05591
M4 | 0,7 | 63 7 28 | 21 3 3,3 05526 05548 05570 05592
M4,5(0,75 | 70 8 |35]27]| 3 3,7 05527 05549 05571 05593
M5 | 08 | 70 8 | 35| 27 3 4,2 05528 05550 05572 05594
Mé 1 80 | 10 | 45 | 34| 3 5 05529 05551 05573 05595
M7 1 80 | 10 | 55 | 43| 3 6 05530 05552 05574 05596
M8 |1,25| 90 | 13 6 |49 ] 3 6,8 05531 05553 05575 05597
M9 |1,25| 90 | 13 7 [ 55| 3 7,8 05532 05554 05576 05598
M10 | 1,5 | 100 | 15 7 [ 55| 3 8,5 05533 05555 05577 05599
M11 ] 1,5 | 100 | 15 8 6,2 3 9,5 05534 05556 05578 05600
M12 | 1,75| 110 | 18 9 7 3 10,2 05535 05557 05579 05601
M14 2 110 | 20 11 9 3 12 05536 05558 05580 05602
M16 2 110 | 20 12 9 3 14 05537 05559 05581 05603
M18 | 25 | 125 | 25 14 1 4 15,5 05538 05560 05582 05604
M20 | 2,5 | 140 | 25 16 12 4 17,5 05539 05561 05583 05605
M22 | 25 | 140 | 25 18 | 145 4 19,5 05540 05562 05584 05606
M24| 3 160 | 30 18 | 145 4 21 05541 05563 05585 05607
M27 | 3 | 160 30 | 20 | 16 4 24 05542 05564 05586 05608
M30| 35| 180 | 35 | 22 18 4 26,5 05543 05565 05587 05609
M33 | 351|180 | 35 | 25 | 20 4 29,5 05544 05566 05588 05610
M36| 4 |200| 40 [ 28 | 22 | 4 | 32 05545 05567 05589 05611
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ANA KULLANIM
Paslanmaz celikler icin Kilavuzlar o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis o Yiizeyi sertlestirilmis
— celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis celikler ve nitriirlenmis
@ . . - =z celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?2) celikler (Max.1100N/mm?) celikler (Max.1100N/mm?)
Siiper yiiksek hiz celigi < o . L o
| o Takim celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve e Takim celikleri o Takim celikleri
" . - < (Max.1100N/mm?2) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2)
TiN Titanyum nitrir s p ) ) .
- « Paslanmaz celikler ve (450-800N/mm2) e Paslanmaz celikler ve * Paslanmaz celikler ve
= sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri sicak is celikleri
0k5idasy0n j (450-800N/mm?) sicak is celikleri (450-800N/mm?) (450-800N/mm?)
5' * Sfero dokme ve (600-1100N/mm?)  Sfero dokme ve o Sfero dokme ve
m'VBalinit® hardlube kaplama 4 siyah temper dokme demir siyah temper dokme demir | siyah temper dékme demir
. ~ e Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir * Alasimsiz bakir
@'cten sogutmal, ) ¢ Alasimli bakir, kisa talas ¢ Alasimli bakir, uzun talas ¢ Alasimli bakir, uzun talas
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli
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