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MAKINA KILAVUZLARI Sdanice
CEK CUMHURIYETI
DIN ||1s02]||.&
M DIN 13 HSSE | | 374 o | £ X v
) . f - 2260 TiN
Sy —\ _
5| ; = el n=x _gmm 2790 OX
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. 2260 2290 2
MAKiNA KILAVUZU DIN 371C HSSE 320
35 DERECE HELIS N- 371CPS N- 371CPS N-371C N-371C
TiN 0X HL HL IKZ
MATKAP CAPI
ol  FiYAT KODU FIYAT KODU FIYAT KODU FIYAT KODU
05484 05494 05504 05514
05485 05495 05505 05515
M4 0,7 63 7 45 | 3,4 3 3,3 05486 05496 05506 05516
M4,5(0,75| 70 8 6 | 49| 3 3,7 05487 05497 05507 05517
M5 (08| 70 8 6 |49 3 4,2 05488 05498 05508 05518
Mé 1 80 10 6 4,9 3 5 05489 05499 05509 05519
M7 1 80 | 10 7 |55] 3 6 05490 05500 05510 05520
M8 [1,25| 90 | 13 8 |62 3 6,8 05491 05501 05511 05521
M9 1,25] 90 13 9 7 3 7,8 05492 05502 05512 05522
M10 | 1,5 | 100 15 10 8 & 8,5 05493 05503 05513 05523
ANA KULLANIM ARA KULLANIM ANA KULLANIM ARA KULLANIM
 Yiizeyi sertlestirilmis  Yiizeyi sertlestirilmis * Yiizeyi sertlestirilmis  Yiizeyi sertlestirilmis
celikler ve celikler ve celikler ve celikler ve
Paslanmaz celikler i¢in Kilavuzlar nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler nitriirlenmis celikler
(Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/mm?2) (Max.1100N/ mm?2)
@Sumr yliksek hiz celigi E o Takim celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve | » Takim celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve
a' (Max.1100N/mm?2) sicak is celikleri (Max.1100N/mm?2) sicak is celikleri
N . _— (450-800N/mm?2) (450-800N/mm?2)
Titanyum nitrr E ¢ Paslanmaz celikler ve ¢ Paslanmaz celikler ve
= sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve sicak is celikleri ¢ Paslanmaz celikler ve
0ksidasyon j (450-800N/mm?) sicak is celikleri (450-800N/mm?) sicak is celikleri
| (600-1100N/mm?2) (600-1100N/mm?2)
. = e Sfero dokme ve e Sfero dokme ve
“-PBalml'(® hardlube kaplama 4 siyah temper siyah temper
) N dokme demir dokme demir
@lcten sogutmali,
Kilavuz kanallarindan cift ¢ikisli o Alasimsiz bakir o Alasimsiz bakir
e Alasimli bakir, * Alasiml bakir,
kisa talas uzun talas
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