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KISA PARMAK FREZE DIN 844 c210 €210
HSS HSS TiN
D l L d y 4 FiYAT KoDU FiYAT KODU
k10 hé
2 7 51 b 4 10074 10112
2,5 8 52 [ 4 10075 10113
3 8 52 [ 4 10076 10114
4 11 55 [ 4 10077 10115
5 13 57 [ 4 10078 10116
[ 13 57 [ 4 10079 10117
7 16 b6 10 4 10080 10118
8 19 69 10 4 10081 10119
9 19 69 10 4 10082 10120
10 22 72 10 4 10083 10121
11 22 79 12 4 10084 10122
12 26 83 12 4 10085 10123
13 26 83 12 4 10086 10124
14 26 83 12 4 10087 10125
15 26 83 12 4 10088 10126
16 32 92 16 4 10089 10127
17 32 92 16 4 10090 10128
18 32 92 16 4 10091 10129
19 38 104 16 4 10092 10130
20 38 104 20 4 10093 10131
21 38 104 20 4 10094 10132
22 38 104 20 4 10095 10133
23 38 121 20 4 10096 10134
24 45 121 25 4 10097 10135
25 45 121 25 4 10098 10136
26 45 121 25 4 10099 10137
27 45 121 25 4 10100 10138
28 45 121 25 4 10101 10139
29 45 121 25 4 10102 10140
30 45 121 25 4 10103 10141
31 53 133 25 4 10104 10142
32 53 133 32 4 10105 10143
33 53 133 32 4 10106 10144
34 53 133 32 4 10107 10145
35 53 133 32 4 10108 10146
36 53 1138 32 4 10109 10147
38 53 133 32 4 10110 10148
40 53 133 32 b 10111 10149
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<  Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
HSS’}YUksek hiz celigi 5 ¢ Semantasyon nitriirasyon celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
g « Dékme demir (Max.240 HB)
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TiN P Titanyum Nitriir E o Aluminyum ve alasimlari (152 HB)
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