SABIT TEZGAH MENGENESi TiP 1250

OZELLIKLER

- Govde ve ceneler yiiksek kaliteli celik dokiimden diger parcalar alasimli celikten imal edilmistir.
- Cenelerindiiksiyon ile sertlestirilmis ve taslanmistir.

- Yuvarlak is parcalariicin cenelerde yatay ve dikey kanallar bulunmaktadir.

- Vidalar talastan korunmak icin gévde icine muhafa edilmistir.

- Freze tezgahlarinda ve siitunlu matkaplarda kullanilabilir.

Uawerr Adrt
(daN)

BIS.MNG.L063 63L 120 112 229 63 9 45 1200 4,0 14398

BIS.MNG.L080 80L 137 137 280 80 11 58 1800 6,6 14399

BIS.MNG.L100 100L 137 137 282 80 1 58 2200 7,5 14400

BIS.MNG.L125 125L 156 156 8723 100 11 65 2600 10,5 14401

BIS.MNG.L150 150L 170 182 380 125 13 75 3400 16,2 14402

BIS.MNG.L175 175L 190 202 434 150 13 90 3800 23,0 14403
MATKAP MENGENESI TIP 6543
OZELLIKLER

- Matkap tezgahlari ve frezeleme operasyonlari icin 6zeldir.

- Herbir ¢cenesinde yatay ve dikey V kanallar bulunmaktadir

- V Kanallar sayesinde farkli sekillerde is parcalari baglanabilir

- Her iki ¢cenenin birbirine temas eden yiizeyleri sayesinde diiz parcalar baglanabilir.

Max. sikma
kuvveti Agiruk [kgl
(daN)
BIS.MNG.M085 | 85M 140 152 64 265 70 30 1 400 3,5 14404
BIS.MNG.M100| 100M 152 170 64 285 85 30 13,5 500 4,0 14405
BIS.MNG.M120 | 120M 176 212 b4 360 120 30 13,5 650 6,0 14406
BIS.MNG.M150| 150M 208 262 66 442 150 38 13,5 800 8,4 14407
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